中华人民共和国行业标准 
ZBJ 98018—90 
入炉煤机械采制样装置系列型谱 
中华人民共和国能源部1990-03-16批准                  1990-07-01实施 
    本标准参照采用国际标准(ISO)1988—1975(E)《硬煤——采样》。 
1 主题内容及适用范围 
1.1 本标准规定了火力发电厂入炉煤的机械采制样装置的系列型谱。 
1.2 本标准适用于表面水分在10%以下和进料粒度不大于50mm工况下各种煤的采制样装置的设计制造。 
2 型式及主要参数 
2.1 入炉煤机械采制样装置应能在输送带煤流中实现全断面采样，根据采样条件的不同，有以下两种采样方式： 
    A方式——从下落煤流中采样，简称端部取样(图1)； 
    B方式——从输送带上采样，简称中部取样(图2)。 

    图1 
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图2 
    入炉煤机械采制样装置的类型，主要决定于采样方式，其装置按采样机、破碎机、缩分机进行分类。 
2.2 结构型式，如图3(五功能自动采制煤样机)所示。 
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图3 
1—自动采样；2—金属测除器；3—弃煤输送机； 
4—破碎缩分机；5—程序控制柜 
2.3 入炉煤机械采制样装置规格的主要参数是输送带宽度(mm)，其系列应符合以下规定： 
650   800   1000   1200   1400   1600   1800   2000 
2.4 入炉煤机械采制样装置的型号按标注方法表示时，各部分代号的表示意义见表1。 
表1 
	项        目
	代          号
	备          注

	采样方式
	A—从下落煤流中采样
B—从输送带上采样
	 

	采样机分类(按驱动动力源)
	J—机械式
D—直线电机式(图4)
Y—电液式(图5)
Q—气动式
	采样机系列和输送带系列配套标注示例：
J10—机械式输送带宽1000mm的采样机

	破碎机
	Z—圆锥式
C—高速锤击式
E—颚    式
D—对辊式
H—环锤式
	本系列采样机允许同一类型破碎机串级使用或不同类型破碎机搭配使用，其出力不大于100kg/h

	缩分机
	旋锥式(图6)
旋转式(图7)
	出力和破碎机配套

	弃煤输送机
	斗链式
埋刮板式
螺旋式
带式
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图4 
1—提升用直线电机；2—驱动推杆用直线电机；3—自动定时采样头 
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图5 
1—铰链；2—输送带；3—液压推动器；4—复位重锤 
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图6  
1—旋转圆锥；2—可调节的开口；3—供料漏斗 
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图7 
1—煤样容器；2—弃煤管；3—分割弃煤管 
2.5 采样机系列应符合表2的规定。 
表 2 
	输送带宽度mm
	采样机类型

	
	J—机  械  式
	D—直线电机式
	Y—电  液  式
	Q—气  动  式

	650
	J 6.5
	D 6.5
	Y 6.5
	Q 6.5

	800
	J 8
	D 8
	Y 8
	Q 8

	1000
	J 10
	D 10
	Y 10
	Q 10

	1200
	J 12
	D 12
	Y 12
	Q 12

	1400
	J 14
	D 14
	Y 14
	Q 14

	1600～2000
	J 16～J 20
	D 16～D 20
	Y 16～Y 20
	Q 16～Q20


 
2.6 标注示例： 
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从输送带上采样，直线电机式采样机、圆锥式破碎机，输送带宽度为1000mm的入炉煤机械采制样机。 
2.7 破碎机应满足破碎比和水分适应性的要求，允许采用表1所列同一类型破碎机串级使用或不同类型破碎机搭配使用。 
3 技术要求 
    本装置应满足无人值班方式实现自动采制样要求。 
3.1 应设自动程序控制柜。 
3.2 考虑设备有意外进入铁件杂物的可能，应设“过铁保护”装置。 
3.3 应设弃煤输送机。 
3.4 为尽量减少采制样过程中煤样的水分损失和煤尘飞扬，在破碎机的入口管及缩分机留样出口应分别设置锁气器。 
附 录 A 
(参考件) 
A1 CYJ型采煤样装置流程示意图(图A1)。 
A2 入炉煤机械采制样装置工艺流程图(图A2)。 
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图 A1 
1—铰链；2—输送带；3—两级破碎机(破碎比＞30)；4—活动颚板；5—两级缩分机(缩分比1/150)；
6—链条；7—链轮；8—煤样；9—密封罩；10—余煤；11—异物排放管(反转时排出)；
12—液压推动器(推力：1800N；行程；120mm；电机：400W)；13—复位重锤 
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图  A2 
_____________________________ 
    附加说明： 
    本标准由能源部电力机械局提出。 
    本标准由能源部电力燃煤机械标准化技术委员会归口。 
    本标准由西安电力机械厂负责起草。 
    本标准主要起草人：王大有、梁炳基、管维新、虞宏、黄毅。 
 
