包钢热电厂2#除氧器改造

技术协议

甲方：包钢（集团）公司热电厂

乙方：南京陵能电力设备有限公司
间：二0一一年三月十日
1、总则
1.1 本技术协议书适用于包钢热电厂2#除氧器改造项目，包括设计、材料、制造（含设备的功能设计、结构、性能）、检验、交货、安装试验和服务等方面的技术要求及设备订货，是相关项目招标书的技术条款。

1.2乙方应保证提供符合相关国家及行业技术标准、规范优质产品。乙方应保证供货设备的系统性、安全性及满足安装、维护的要求以及甲方提供的技术资料的要求。

1.3若本技术协议存在任何遗漏处，乙方应及时通知甲方，以寻求解决。如乙方未能及时告知甲方所造成的损失均由乙方承担。本项目合同签订之后，甲方保留对乙方所提供产品、服务等提出补充和修改的权利，乙方在此承诺予以配合。如果乙方没有以书面形式对本协议的条款提出异议，则意味着乙方提供的设备完全符合本协议的要求。

1.4乙方所供的设备如发生侵犯知识产权和专利的行为，其侵犯责任与甲方无关，应由乙方承担相应的责任，并不得影响甲方利益。

1.5 本技术协议经双方确认签字后，将作为合同附件与合同具有同等效力。

1.6 本协议未尽事宜，由甲、乙双方友好协商解决。

2、设计和设备运行条件
2.1 技术条件
1）、除氧器型号：CY-150—1；
2）、额定出力：150t/h；
3）、工作水状况：流量150t/h，温度40～50℃（疏水泵来水、化学补水、凝结水）；
4）、运行方式：定压运行；

5）、蒸汽压力、温度：0.3MPa  150℃；
6）、工作压力、温度：0.02MPa  104℃；

7）、规格：塔头直径/壁厚/高度：φ1800×8㎜×4300mm，除氧器材质：Q235-B、除氧筒体φ1716、H4300，详细尺寸以乙方现场测量的数据为准。
8）、容器类别：常压

9）、除氧器形式：下喷雾热力除氧器；

2.2 气象资料
1）海拔：1067m

2）气温：
年平均温度       6.4 oC 

    最冷月平均温度   -12.3 oC
    最热月平均温度   22.9 oC
    极端最低温度     -34 oC
极端最高温度     38 oC
3）相对湿度：
    最冷月平均湿度   50%              

    最热月平均湿度   55%            

4）降雨量：年最大降雨量308.9mm         
5) 安装位置：室内
根据 <<中国地震烈度区划图>> 包头市地震基本烈度为7度，按8度设防。
3、技术要求和供货范围：

乙方按照技术协议及订货合同的要求范围供货，并针对现有除氧器除氧塔部分进行改造，除氧器改造为旋膜式除氧器。乙方应负责除氧器改造的完整性，并提供配套专用工具。
3.1设备清单
	序号
	设备名称
	型号规格
	数量
	单价
	合计
	备注

	1
	旋膜器组合件
	DCM-φ1716H600
	1
	
	
	

	2
	淋水篦组合件
	φ1612H220
	2
	
	
	

	3
	填料组合件
	φ1612H360
	1
	
	
	

	4
	压环
	φ1700/1600
	3
	
	
	

	5
	筋板
	
	16
	
	
	

	6
	沸腾器
	
	1
	
	
	


乙方提供所有改造需要的设备及材料，具体要求如下。
1）、除氧器规格及材质：直径须与现有设备吻合，壁厚 8mm；Q235-B；
2）、旋膜管、：不锈钢(304)；
3）、旋膜管直径、数量及其它：厂家自定（须满足技术条件）；
4）、填料材质：不锈钢丝网；
5）、除氧器腐蚀裕量：2.5mm。
3.2专用工具
    改造中用到的专用工具两套。
4、标准和规范

该装置的设计、制造、检测应遵循如下国家标准和规范。
《电站压力式除氧器安全技术规定》(能源部、机电部两部颁发)

《水处理设备制造技术条件》JB/T2932-1999
《锅炉除氧器技术条件》 JB/T10325-2002
《水处理设备技术条件》JB2952-1999

《工业企业厂界噪音标准》GB12348-90

《安全阀性能试验方法》GB12242-89

《压力容器油漆包装运输》JB2538-80

《钢制压力容器焊接规程》JB/T4709-2000

《钢制对焊无缝钢管》GB12459-2005

《优质炭素结构钢》GB699-1999

《焊接接头的基本型式与尺寸》GB985-986-88

《不锈钢焊条》GB983-95

《碳钢焊条》GB5117-95
《钢制管法兰》JB/T81-94
《碳素结构和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带》GB/T3274-2007
5、技术保证条件和要求

乙方为甲方2#除氧器进行改造。为了确保改造能够达到预期效果，甲、乙双方约定如下责任要求：

5.1甲方责任：
1)、在乙方的指导下，负责除氧器改造施工。
2)、在签定合同后10日内，提供现有除氧器的相关资料及详细的技术数据。3）、负责组织调试并与乙方共同对除氧器出口水质进行化检验，以确认除氧效果。
5.2乙方责任：
1）、提供详细的改造方案、技术说明及改造图纸等技术资料，以便甲方施工。

2）、施工期间负责全程技术指导，因指导不到造成的设备损坏由乙方负责。

3）、乙方所提供的旋膜式除氧器设备、材料及改造方案，应充分考虑到甲方现有设备的技术条件，在不影响甲方设备正常使用和运行周期的情况下，使除氧器出口含氧量达到≤0.015mg/L的标准。
4）、施工结束后，乙方给出细致的调试方案并进行现场调试，保证系统的正常运行。
5）、除氧器的改造应考虑现有设备的载荷，不应影响到整体的出力，不应存在冲蚀、腐蚀、松动、旋涡、波动和噪音，不应造成除氧器震动，不应对现有设备状况造成损坏（如一次仪表、保温等），应满足设备正常运行、启动、停机和变工况的要求。设备的噪声应符合国家规定，即距设备外壳体1米处的噪声不大于85分贝。

6）、改造后除氧系统应满足在入口溶氧量高、入口水温低、操作压力变化范围大、补水率大以及负荷变化范围大（如50%～110%）、负荷突变（如25%）、瞬间增补给水（如10%）等情况，均应保证出口含氧量≤0.015mg/L的标准；当改用低温汽源、入口水温大幅度下降等情况下，除氧水仍能达到合格指标且除氧器不会发生振动；当机组甩负荷时，不应出现给水泵入口汽化等状况。
6、质量保证和技术服务
1、保质期1年，保质期内该装置如出现质量问题乙方免费处理更换。质保期后，乙方需要保证备品备件的长期供应，并终身提供技术支持。

2、出现机组运行情况异常时，乙方须在接到通知后的48小时内到现场协助解决问题。
3、乙方应免费提供维护、检修以及现场操作人员的培训，免费提供相关技术资料。
7、项目验收及付款方式
除氧器改造结束正常投入生产后，进入一个月的试用期，甲乙双方共同确认改造后的运行参数，能够达到含氧量≤0.015mg/L的标准并运行稳定则视为改造合格，予以付款。

8、技术文件

8.1设备/产品的设计图纸；
8.2设备/产品的安装、使用说明书；
8.3设备/产品的质量检验合格证等有关证明材料等；
8.4除氧器装配图纸；

8.5竣工资料；

8.6 其它乙方认为必要的资料，如装箱清单、备品备件清单等

设备/产品设计图纸，安装、使用说明书，装配图纸等技术资料，一式三份，应在合同签字后7天内交付（含电子版CAD图纸）；其它资料一式一份。
9、交货期、交货地点和包装要求

本技术协议所述的设备/产品（含备品备件）应在合同签定后20日内交付。交货地点为包钢热电厂施工现场。

设备/产品的运输包装和外包装应符合相关国家/行业标准的要求，并应符合本设备/产品的特点，保证设备/产品运输时不被损坏。运输途中的责任由乙方承担。

甲方代表：                                    

包钢（集团）公司热电厂                

时间：         年    月    日
乙方代表： 
连云港市海州区大洋电力辅机厂
时间：    二0一一年三月十日     
